UTS Triton®

Biogasanlage in kompakter Bauweise mit hochster Effizienz!

UTS hat das Anlagensystem Triton®, welches sich durch eine Ring-in-Ring
Bauweise auszeichnet, in Gber 10 Jahren stetig weiterentwickelt und ausgefeilt.
Bei diesem System werden um einen zentralen Behélter ein oder mehrere kon-
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Die wichtigsten Merkmale sind:

- Ring-in-Ring Bauweise

- AuBenring Hochleistungsfermenter

- Innenring Nachgarer

- Abdeckung mit kompletter Betondecke oder Betondecke Giber dem
Fermenter und Gasdach Gber dem Nachgarer

- Geringer Platzbedarf

Damit bietet das UTS Anlagensystem Triton®
Vorteile wie kein anderes System:

» Bieringen / DE, Leistung: 800 kWel » Hodkovice / CZ, Leistung: 600 kWel

- Minimierung der Betriebskosten
bei hochsten Gasertragsergebnissen
- Optimierte Stromungsfihrung

‘ NACHGARER

- Beste Durchmischung durch UTS Rihrtechnik ® ® @
- Keine Kurzschlussstromungen uts UTS Service-Box uts

. o . . . Service-Box Foliendach 23° Service-Box
- VergleichmaRigung der Verweilzeiten der Einsatzstoffe Betondecke “Dacheingang oder 45" Dacheingang Betondecke

- Hervorragende Wartungszuganglichkeit

s durch die UTS Service-Box T

& - Kompakteste Bauweise _’ Gebiude

H - Fermenterhdhen von bis zu 10 m Substrat
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2 - Minimierte Warmeverluste

5 - Kirzeste Rohrleitungswege FERMENTER
< - Geringer Eigenstrombedarf

Garrest



Wo bietet sich der Einsatz des UTS Fermentation schwer zu mischender Substrate Ringkanalstromung beim Rohren
Anlagensystems Triton® insbesondere an?

Die kanalartige Gestaltung des dufleren Hochleistungsfermenters

- AnlagengroRen ab 500 kW elektrisch bzw. bei Gaseinspeiseanlagen ermoglicht ein problemloses Aufrishren von Substraten mit hohen

- Durchschnittlicher TS-Gehalt im Fermenter von >/=12% TS-Gehalten. Gerade bei derart hohen Feststoffgehalten ist ein effek-
+ Minimierung des Eigenwarmebedarfes (wichtig im Hinblick auf Gaseinspeiseanlagen) tiver Ruhrenergleelnsaf[z notwendllhg, Welcher"durch die im Tr|t9n®

- Substrate, welche zur Schichtenbildung im Fermenter neigen System entstehende Ringkanalstromung gewahrleistet wird. Die

- Baustandorte mit beengten Platzverh3ltnissen bzw. teurem Baugrund schnelle Durchmlschupg des Garguts erlaubt eine hohere Raumbelas-
- Anlagenstandorte in sehr kalten Gegenden tung und somit auch eine verbesserte Gasausbeute.

Das Ergebnis ist eine ausgesprochen robuste Betriebsweise und eine
gute Bedienfreundlichkeit verbunden mit einer hohen Anlagenverfig-
barkeit.
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Kennzahlen des UTS Triton® Anlagensystems Verglelgh der benotlgtep / N Gestaltungsva rianten
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Reduzierung der Leitungslangen .......cocceevveeeenienvennennes 20 - 40% einer1 MW-AnIage ‘
Reduzierung des Warmebedarfs .........c.cooceoneccnccnnnnne 20 -50%
Minimierung von Kurzschlussstromungen ..........cc.c....... 30 -50%
Reduzierung des Eigenstrombedarfes ............cccoeenunene. 5-10% Fermenter p—
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Vergleichbare Anlage .........covoeeevrierveinieueenieneennnens Triton® Konventionelles System

Grundflache 706 m? Grundflache 941 m?2

Nachgarer
mit Gasspeicher

Gegenuberstellung des Triton®- und konventionellem Anlagensystems (Leistung vs. Platzbedarf)
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